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Ausgangslage

FUr ein neues Stuhlmodell werden in den kommenden Jahren hohe Absatze erwartet.
Dies schafft die Notwendigkeit, die Anbindungen der Hinterzargen, ein CNC-Frasteil,
automatisiert einzuspannen und zu bearbeiten. Hierfir missen die Schnittstellen am
bereits vorhandenen Roboterarm und die Vorrichtungen zum Spannen der Teile

ausgelegt werden.



Ziele

Die Bearbeitung soll automatisch ablaufen. Es sollen hierfir alle notwendigen
Komponenten, wie die Spannvorrichtungen, die Aufnahmekonsole, die Richtstation
und die Wendestation, konstruiert oder angepasst werden. Um Kosten zu sparen, soll
darauf geachtet werden, die Teile in der Firma zu fertigen. Zusatzlich soll die

Energiefihrung am Roboterarm Uberarbeitet werden, um Kollisionen zu verhindern.

Der Roboter soll auf dieses Bauteil programmiert werden.




